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corrosion and cleaning material resistant material and has a smooth outer 
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USE - Especially stator and/or rotor for electric drives and generators, 
especially for food industry. 
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Die fblgenden Angaben sind den vom Anmekler eingereicltten Unterlagen entnommen 

@ Motorteil, insbesondere Stator und/oder Rotor fur elektrische Antriebe und Generatoren, insbesondere zum 
Einsatz in der Lebensmitte I Industrie 

(§) Das Motorteil hat einen Stator- und/oder Rotorteil, vor- 
zugsweise ein Stator- und/oder Rotor paket das von ei- 
nem Gehause umgeben ist. Das Gehause besteht aus 
Graugul^, Druckguf^ oder Automatenstahl. Solche Werk- 
stoffo neigen lelcht zur Korrosion. 

Um das Motorteil so auszubilden, da(i das Gehause auf 
einfache und zuverlassige Weise gegen Korrosion und 
Beschadigung geschutzt und problemlos gereinigt wer- 
den kann, besteht das Gehause aus einem korrosionsbe- 
standigen, gegen Reinigungsmittet resistentem Material 
und weist eine glatte Auf^enflache auf. Das Gehause kann 
dadurch muhetos sauber gereinigt werden. Die haufig ag- 
gressiven Reinigungszusatze fuhren zu keiner Beschadi- 
gung desGehauses, da es aus entsprechend resistientem 
Material besteht. 
^ Das Motorteil eignet sich insbesondere zum Einsatz in der 
Lebensmittel Industrie. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifiEl dn Motortdl, insbesondeie 
einen Stator und/oder eine Rotor, fur elektrische Antriebe 
und Generatorcn, insbcsondere zum Einsatz in dcr Lebcns- 
mittelindustrie, nach dem OberbegrifF des Anspruches 1. 
[0002] In der Lebensmittelindusdie ist cs erforderlich, alle 
Einrichtungcn, wie Foidcrbandcr, Sagen, Kiihlaggrcgate 
und dergleichen, aus hygienischen Gninden mindestens ein- 
mal taglich zu reinigen. Hierzu werden iiblicherweise Hoch- 
dnickdampfstrahlgerate mil Rdnigungszusatzen verwendet, 
die haufig sehr aggiessiv sind. Fur die io der Lebeosmittel- 
industrie verwendeten Elektrotnotoien werden Motoige- 
hause aus GrauguB, DruckguB, z. B. Aluminiuni oder Alu- 
miniumlegierungen, oder Automatenstahl verwendeL Sol- 
che WerkstofFe neigen relativ leicht zur Korrosion. Selbst 
bei einer Beschichtung dieser Gehause konnen diinne Risse 
aufbieten oder kann die Oberflache relativ schnell aufrauhen, 
so daB sich doit leicht Keime festsetzen. Es besteht auQer- 
dem die Gefahr, daB sich eine solche Beschichtung von dsc 
Gehauseoberflache ablost und es daher zu Verunieinigungen 
in den Lebensmitteln kommt. 

[0003] Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das gat- 
tungsgemafie Motorteil, insbesondm einen Stator und/oder 
einen Rotor so auszubilden, daB das Gehause auf einfache 
und zuverlassige Weise gegen Korrosion und Beschadigung 
geschutzt und problemlos gareinigt werden kann. 
[0004] Dicse Aufgabe wird bei cincm gattungsgcmaBen 
Motorteil erfindungsgemaB mit deo kennzeichnenden Merk- 
malen des Anspruches 1 gelost. 

[0005] Infolge der erfindungsgemaBen Ausbildung ist die 
AuBenseite des Gehauses glatt, so daB es miihelos sauber 
gereinigt werden kann. Die haufig aggressiven Reinigungs- 
zusalze fuhren zu keiner Beschadigung des Gehauses, da es 
aus entspiechend resistentem Material besteht 
[0006] Bei einer Ausbildung entsprechend Anspruch 7 
konnen beispielsweise zur Befestigung von Lagerschilden 
am erfindungsgemaBen Motorteil notwendige Zuganker, 
Schrauben oder d^leichen durch den Bereich des Zwi- 
schenelementes verlaufen. Das Motorteil kann dadurch in 
ublicher Form ausgebildet sein. Insbesondere muB es nicht 
mit Durchgangen fur solche Befestigungsteile versehen 
sein. Dadurch wird das Motorteil, das vorzugsweise ein Mo- 
torteilpaket ist, nicht magnetisch geschwacht. Auch wird die 
Gestaltung des Mckelkopfes der am Motorteil anzubrin- 
genden Wicklung in keiner Weise beeintrachtigt. Die Befe- 
stigungsteile werden vom Gehause umgeben, so daB sie die 
Reinigung nicht beeintrachtigen. 

[0007] Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus 
den weiteren Ansprtichen, der Beschreibung und den Zeich- 
nungen. 

[0008] Die Erfindung wird nachstehend anhand mehrerer 
in den Zeichnungen dargestellter Ausfuhningsbeispiele na- 
her beschrieben. 
[0009] Eszeigt: 

[0010] Fig. 1 einen Elektromotor mit einem erfindungsge- 
maBen, als Stator ausgebildelen Motorteil in Explosionsdar- 
stellung, 

[0011] Fig. 2 den Stator nach Fig. 1 in perspektivischer 
und vergroBerterDarstellung, 

[0012] Fig. 3 eine zweitc Ausfiihrungsform eincs erfin- 
dungsgemaBen, als Stator ausgebildeten Motorteils in Stim- 
ansicht gemaB Pfeil m in Fig. 2, 

[0013] Fig. 4 einen Schnitt langs der Linie IV-IV in Fig. 3, 
[0014] Fig. 5 einen Elektromotor nut einem Stator gemaB 
Fig, 2 im Axialschnitt, 

[0015] Fig. 6 eine dritle Ausfiihrungsform eines erfin- 
dungsgemaBen, als Stator ausgd>ildeten Motorteils in einer 
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Darstellung entsprechend F^. 2, ' 

[0016] Fig, 7 dne vicrtc Ausfiihrungsform eines erfin- 
dungsgemaBen, aJs Stator ausgebildeten Motorteils in einer 
DarsteUung entsprechend Fig, 2, 

5 [0017] Fig. 8 bis Ffe. 11 jcweils cine weitere Ausfuh- 
rungsform eines erfindungsgemaBen, als Stator ausgebilde- 
ten Motorteils in einer DarsteUung entsprechend Fi^, 7, 
[0018] Fig. 12 ein weilcres crfindungsgemaBes, als Stator 
ausgebildetes Motorteil in Explosionsdarstellung. 

10 [0019] Fig. 13 ein weiteres crfindungsgemaBes, als Stator 
ausgebildetes Motorteil in dn«r DarsteUung entsprechend 
Fig. 2, 

[0020] Fig. 14 ein crfindungsgemaBes, als Rotor ausgebil- 
detes Motorteil in perspektivischer DarsteUung. 

15 [0021] Fig. 1 zeigt einen Elektromotor 1, der vorzugs- 
weise in der Lebensmittelindustrie verwendet wird. Er weist 
einen Stator 2 mit einem Statorpaket 9 auf, der in bekanntea: 
Weise einen Rotor 3 mit einer AntriebsweUe 4 umgibt Der 
Stator 2 ist in dnem Gehause 5 untergebracht, an dessen bei- 

20 den Stimseiten jeweils ein napfiormiges LagerschUd 6, 7 
mit Befestigungstdlen 8, wie Schrauben oder Zugankei; be- 
festigt ist Die beiden ILagarschilde 6, 7 sind mit zentrischen 
Ringen 50, 51 (Fig. 1 und 5) versehen, die Lager 52, 53, im 
Ausfiihrungsbeispiel Walzlager, aufhehmen, mit denen die 

25 AntriebsweUe 4 drehbar abgestiitzt wird. 

[0022] Das Statorpaket 9 besteht aus ringfbrmigen Blech- 
lameUen, die in bekaimter Weise zusammengefiigt sind. Die 
BlechlameUen sind an der Innenseitc mit iiber ihren Umfang 
vorzugsweise gldchmaBig vertdlt angeordneten Nuten 46 

30 (Fig. 2) zur Aufnahme der (nicht dargesteUten) Wicklung 
versehen. Das Statorpaket 9 ist von dner Unmiantelung 10 
umgeb^ die aus gegossenem Aluminium besteht und das 
Statorpaket fiber dessen gesamte Lange umgibt Die Um- 
mantelung 10 ist ihrerseits vom Gehause 5 umgeben, das 

35 aus Edelstahl besteht, insbesondere aus V2A-StahL Das Ge- 
hMuse 5 kann aber auch aus einem warmebestandigen und 
gegen Reinigungsmittel resistenten Kunststoff bestehen, 
wie Polybutylenterephthalat (PBT), Polyoxymethylen 
(POM), Polytetrafluorethylen (PTFE), oder anderen Mate- 

40 riaUen, z. B. beschichteter Stahl, lackierter, eloxierter oder 
galvanisierter Stahl und dergleichen. 

[0023] Das Statorpaket 9 kaim genietet, geschweiBt, ge- 
klanunert, stanzpaketiert und d^leichen sein. Das Stator- 
paket 9 kann aber auch aus lose geschichteten Blechlamel- 

45 len bestehen. Die Ummantelung 10 hat im Ausfiihrungsbei- 
spiel krdsfi)nmgen (^^schnitt. Sie kann selbstverstandUch 
auch jeden anderen geeigneten (^erschnitt haben. Auf- 
grund der guten Dehnbaii^eit dgnet sich fur die Ummante- 
lung 10 vorzugsweise Reinaluminium mit einer Reinheit 

50 von mehr als 98%. Es sind aber auch Aluminiumlegierun- 
gen geeignet, z. B. ENAB - Al-Sil2Cul (Fe). Die aus Alu- 
minium oder einer Aluminiumlegierung bestehende Um- 
mantelung 10 ist bezuglich der Warmeiibertragung bzw. 
Warmeaufnahmefahigkdt optimal und dient bdm Betrieb 

55 des Rektromotors 1 teilweise als Warmespeicher. Fiir die 
Ummantelung 10 konnen auch andere Werkstoffe bzw. Le- 
gierungen mil gldchen oder ahnlichen Eigenschaften einge- 
setzt werden, zum Beispiel Magnesium bzw. Magnesiumle- 
gierungen. 

60 [0024] Die Ummantelung 10 kann auch aus Zink, Mes- 
sing und dergldchen bestehen. 

[0025] Die Ununantelung 10 hat eine solche Dicke, daB in 
ihr auBenseitig Vertiefungen 11 bis 14 fur die Befestigungs- 
teile 8 vorgesehen werden konnen. Bei der Ausfuhrungs- 
65 form gemaB den Fig. 1, 2 und 5 sind die Vertiefungen U bis 
14 etwa 4 nmi tief und als randoflfene Axialnuten gebildet, 
die sich iiber die ganze Lange der Ummantelung 10 ersUek- 
ken und gleichen umfangsseidgen Abstand vondnander ha- 
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ben. Vorzugswdse ragt die Ummantelung 10 Uber das Sta- 
torpaket 9 axial vor und wcist dort einen angegossenen 
(nicht dargestellten) Bund auf, an detn sich das Gehause 5 
abstutzt. Dadurcb kann auf einfache Weise eine Zentrierung 
beim Anbau dcr stimscitigen Lagerschilde 6, 7 crrcicht wer- 5 
den. Dadurch wird auch die Krafteinleitung in das Statorpa- 
ket 9 iiber diesen Bund verbessert. 

[0026] Die Ummantelung 10 hat cine solche Dicke, da6 
die umfangsseitigen Vertiefungen 11 bis 14 nicht bis zum 
Statorpaket 9 reichen. Die Vertiefungen 11 bis 14 werden 10 
durch das Gehause 5 auBenseitig geschlossen. Durch die 
Vi^efungen 11 bis 14 lagen die Befestigungsteile 8, mit de- 
nen die beiden Lagerschilde 6, 7 gegen das Gehause 5 gezo- 
gen werden (Fig. 5). Das Lagerschild 7 hat randseitige Ver- 
tiefungen 47 zur Aufnahmc der Kopfc 48 der Befestigungs- 15 
schrauben 8, die in stimseitige Gewindebohrungen 49 des 
Lagerschildes 6 geschraubt werden. 
[0027] Das Gehause 5 wird bevorzugt aus eincm Edel- 
stahlblech h^estellt, das um die Ummantelung 10 gelegt 
wild. An der StoBstelle des Edelstahlbleches erfolgt eine 20 
VorschweiBung, so daB das Gehause 5 an dieser Stelle mit 
einer Schweifinaht 15 versehen ist. Damit die Verschwei- 
Bung ohne iibennaBige Warmeubertragung auf die Umman- 
telung 10 durchgefiihrt werden kann, ist sie in Hohe der 
Schweifinaht 15 mit einer Aussparung 16 versehen, die in 25 
Umfangsrichtung der Ummantelung breiter ist als die 
Schweifinaht 15 (Fig. 3). 

[0028] Die Umrifiform des Gehauses 5 richtet sich vorteil- 
haft nach der UmriBform der Ummantelung 10. Im Ausfuh- 
rungsbeispiel ist das Gehause 15 zylindrisch ausgebildet 30 
und liegt vorteilhaft unter Spannung an der Ummantelung 
10 an. 

[0029] Aufgrund der beschriebeoen Ausbildung kann fUr 
den Stator 2 ein herkommliches Blechpaket 9 eingesetzt 
werden. Daduich sind an den Stanzweikzeugen keine nach- 35 
trSglichen Einbauten eiforderlich. Das Statorpaket 9 kann 
aus elektrischen Grunden mit seiner vollen Ruckenstarke 54 
(Pig. 3) verwendet werden, da keine RuBverengungcn auf- 
grund moglicher Engstellen auftreten. Da die Befestigungs- 
schrauben 8 das Statorpaket 9 nicht durchsetzen, kann fur 40 
den Stator 2 die herkommliche Wckelkopfausformung, wie 
sie beispielshaft in Fig. 5 daigestellt ist, eingesetzt werden. 
Der Kunde kann darum seine bisher schon eingesetzte W^k- 
kelmaschine verwenden, so dafi er keine Werkzeugkostenin- 
vestitionen tatigen muB. 45 
[0030] Das Gehause 5 hat eine sehr glatte OberflSche, die 
einfach und wirioingsvoU gereinigt w^en kann. Darum ist 
der Elektromotor hervorragend fiir den Einsatz iibcrall dort 
geeignet, wo sehr hohe Anforderungen an die Sauberkeit der 
Aufienseiten der Elektromotoren gestellt werden, um bei- 50 
spielsweise Verkeimungen auszuschliefien, z. B. in der Le- 
bensmittelindustrie, chemischen Industrie, Fhannaindustrie 
Oder dergleichen. 

[0031] l^e Ausfiihrungsform gemafi den Fig, 3 und 4 un- 
terscheidet sich von der Ausfiihrungsform nach den Fig. 1,2 55 
und 5 nur dadurch, dafi der Stator 2 und damit das Statorpa- 
ket 9, die Ummantelung 10 und das Gehause 5 kurzer sind 
als bei der Ausfiihrungsform nach den Fig. 1, 2 und 5. 
[0032] Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 6 sind in die 
Stimseiten der Ummantelung 10a Einlegeteile 8a eingesetzt, 60 
die im Ausfuhrungsbeispiel als Stehbolzen ausgebildet sind. 
Sie ragen iiber die Stimseiten sowie iiber das Gehause 5a. 
Im Obrigen ist dieses Ausflihrungsbeispiel gleich ausgebil- 
det wie die vorigen AusfUhrungsformen. Als Einlegeteile 8a 
konnen auch Muttem verwendet werden, in die lagerschild- 65 
seitige Bolzen geschraubt werden. 

[0033] Fig. 7 zeigt eine Ausfiihrungsform, bei der die 
Ummantelung 10b aus mehieren, im Ausfuhrungsbeispiel 



vier Tsilschalen 10b' besteht, die sich jeweils uber 90^ er- 
strccken und mit ihren jeweiligen Endcn aneinander licgcn. 
Die Teilschalen 10b' liegen am Statorpaket 9b an und umge- 
ben es vollstandig. Die Unmiantelung 10b ist mit den 
Durchgangsoffnungen lib bis 14b fiir die (nicht dargestell- 
ten) Befestigungsteile versehen. In Hohe der Schweifinaht 
15b des Gehauses 5b ist die Ummantelung 10b aufienseitig 
mit der Aussparung bzw. Vertiefung 16b versehen. 
[0034] Die Teilschalen 10b' konnen durch UmgieBen des 
Statorpaketes 9b heigestellt werden. Als GuBmaterialen 
kommen zum Beispiel Aluminium, Zink, Messing oder an- 
dere WerkstofFe in Betracht. 

[0035] Der Stator 2c gemaB Fig. 8 hat eine Ummantelung 
10c, die aus zwei halbkreisfbrmigen Teilschalen 10c' be- 
steht, die mit ihren Enden 17, 18 und 19, 20 aneinander lie- 
gen und am Statorpaket 9c anliegen. Die Teilschafen 10c' 
konnen wie bei der vorigen Aus^hrungsform um das Sta- 
torpaket 9c gegossen sein. Als Gufimaterial kommt bevor- 
zugt Aluminium in Betracht Es konnen aber auch Zink, 
Messing oder ein andeier gedgneter GuBwerkstoff einge- 
setzt werden. In Hohe der Enden 19, 20 ist die Ummante- 
lung 10c in Hohe der SchweiBnaht 15c des Gehauses 5c mit 
da: Vertiefung 16c versehen. Die Stofifuge 19, 20 der Teil- 
schalen 10c' liegt in halber Breite der Vertiefung 16c. 
[0036] Die Teilschalen 10c' werden vom Kunden mit den 
entsprechenden Durchgangsoffhungen fiir die Befestigungs- 
teile 8 versehen. Die Durchgangsof&iungen oder die um- 
fangsseitigen Votiefungen fiir die Befesdgungsteile konnen 
auch bereits bei der Herstellung der Teilschalen 10c' voige- 
sehen w^den. 

[0037] Der Stator 2d gemaB Fig. 9 unterscheidet sich vom 
Stator 2c nach F^. 8 nur dadurch, daB die das Statorpaket 9d 
umgebende Ummantelung lOd aus vier Teilschalen lOd' be- 
steht Sie liegen in Umfangsrichtung des Stators 2e mit vor- 
zugsweise gleichem Abstand nebcncinander. Die eine Teil- 
schale lOd wdst die unterhalb der SchweiBnaht 15d des Ge- 
hauses 5d liegende auBenseitige Vertiefung 16d auf. Die 
Zwischenraume 21 bis 24, die in Umfangsrichtung von den 
benachbarten LangsrandOT 25, 26; 27, 28; 29, 30; 31, 32 
der Teilschal^ lOd' begrenzt werden, bilden Kanale, durch 
die Wasser, Ol, Lufl oder dei^leichen zur Durchflufikiihlung 
sdromen kaim. Im iibrigen ist diese Ausfiihrungform gleich 
ausgebildet wie das vorige Ausfiihrungsbeispiel. 
[0038] Bei den Ausfuhrungsformen nach den Fig. 10 bis 
12 sind die Ummantelungen lOe bis lOg so profiliert ausge- 
bildet, daB axiale Durchg^ge fUr dn Kuhlmedium gebildet 
werden. 

[0039] Die Ummantelung lOe ist in Umfangsrichtung ma- 
anderformig profiliert Sie erstreckt sich wie bei den vorigen 
Ausfiihrungsbeispielen zumindest iiber die Lange des Sta- 
torpaketes 9e. Die Profilierung ist so ausgebildet, daB die 
Ummantelung am Statorpaket 9e und am Gehause 5e an- 
liegt Sie bildet somit auch einen Abstandhalter, mit dem das 
Gehause 5e auf Abstand zum Statorpaket 9e gehalten wird. 
Aufgrund der maanderformigen Profiliening werden zwi- 
schen dem Statorpaket 9e und der Ummantelung lOe sowie 
zwischen ihr und dem Gehause 5e jeweils versetzt zudnan- 
der liegende axiale Langskanale 33, 34 gebildet Die Um- 
mantelung lOe wird durch ein entsprechend gebogenes 
Blech gebildet, das vorteilhaft aus Aluminium besteht, aber 
auch aus Stahl, Zink, Messing und dergleichen h«:gestcllt 
sein kann. 

[0040] Durch die Langskanale 33, 34 lassen sich ohne 
weiteres die Befestigungsteile 8 stecken. Im iibrigen ist 
diese Ausfiihrungsform gleich ausgebildet wie die vorigen 
AusfUhrungsbeispiele. 

[0041] Die Ummantelung lOf gemafi Fig. 1 1 hat an ihrer 
aufieren Mantelflache 35 radial abstehende Rippen 36, die 
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sich vorteilhaft axial iiber die Lange der Ummantelung lOf 
ersticcken. Sic liegt am Statoipaket 9f an. Das Gehause 5f 
liegt an den freien Stimseiten der Rippoi 34 an und wild 
durch sic auf Abstand zum Statorpaket 9f gehalten. Die Rip- 
pen 36 sind iiber den Umfang der Ummantelung lOf gleich- 5 
maBig verteilt angeordnet und begrenzen jeweils axiale Ka- 
nale 37, die radial nach innen durch die Ummantelung lOf 
und radial nach auBen durch das Gehause 5f geschlossen 
sind. Die SchweiBnaht 15f des Gehauses 5f liegt in Hohe ei- 
ner dieser KanMle 37. 10 
[0042] Die (nicht daigestellten) Befestigungsteile 8 lassen 
sich leicbt durch die entspiech^den Kanale 37 stecken, die 
auch als DurchfluBkanale fur Xiihlmedien vmvendet wer- 
den konnen, mit denen der Elektromotor gekiihlt wird. 
[0043] Beim Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 12 hat die 13 
Ummantelung lOg nicht nur die axial verlaufenden Rippen 
36g, sond^ auch in Umfangsrichtung sich erstreckende 
Rippen 38. Die einander senkrecht kreuzenden, gleich ho- 
hen Rippen 36g, 38 bilden eine wabenformige Struktun Die 
Rippen 36g, 38 begrenzen rechteck^nnige Vertiefungen 39 20 
und bilden wie bei der vorigen Ausfiihrungsform Abstand- 
halter, an denen das Gehause 5g anliegt 
[0044] In Hohe der SchweiBnaht 15g des GehSuses 5g ist 
die Unmiantelung mit der Vertiefting 16g versehen, in deren 
Bcreich die Rippen 36g, 38 nur wenig uber die Ummante- 25 
lung lOg ragen oder gar nicht vorgesehen sind. 
[0045] We beim vorigen Ausfnhrungsbeispiel sind die 
Rippen 36g, 38 einstiickig mit der Ummantelung lOg ausge- 
bildet, die vorteilhaft um das Statorpaket 9g gegossen wild. 
[0046] Fig. 13 zeigt ein weiteres Ausflihrungsbeispiel d- 30 
nes Stators 2h. Er unterscheidet sich vom Stator 2 nach Fig* 
2 im wesentlichen nur dadurch, daB anstelle des Statorpak&- 
tes 9 ein RuckschluBjoch 9h mit zwei Polpaketen 9h* und 
9h'' vorgesehen sind Sie liegen einander diametral gegen> 
uber. Die Polpakete 9h' und 9h" sind gleich ausgebildeL Sie 35 
haben etwa Y-Form und schlieBen mit ihren radial verlau- 
fenden Stegen 55 und 56 an die zylindrische Innenseite 57 
des RiickschluBjoches 9h an. Die Querstege 58 und 59 der 
Polpakete 9h' und 9h" sind als teilkreisfbrmige Schalen aus- 
gebildet, die den aufzunehmenden Rotor um mehr als des- 40 
sen halben Umfang umgreifen. Im iibrigen entspricht der 
Stator 2h dem Stator 2. Das Statorpaket 9h ist ebenfalls von 
einer Ummantelung lOh umgeben, die entsprechend den vo- 
rigen Ausfuhningsformra ausgebildet sein kann, z.B. als 
UmguBring aus Aluminium. Die Ummantelung lOh ist vom 45 
Gehause 5h umgeben. Es hat somit eine glatte» leicht zu rra- 
nigende Oberflache. Das Gehause 5h ist iiber die SchweiB- 
naht 15h geschlossen, die obeiiialb der Aussparung 16h der 
Ummantelung lOh liegt. In der Ummantelung lOh sind auch 
die auBenseitigen Vertiefungra lib, 1^ und 14h voigese- SO 
hen. 

[0047] Fig. 14 zeigt einen Rotor 21, der als AuBenlaufer 
fiir einen Motor dient: Dear Rotor 21 hat einen Kafig 61, in 
dem in bekannter Weise in Umfangsrichtung hintereinander 
liegende, einen KuizschluBringe bildende N^gnete 62 ange- 55 
ordnet sind. Der KMig 61 ist von einem Rotorpaket 91 um- 
geben, das seinerseits von dsr Ummantelung lOi umgeben 
ist Sie wird ihrerseits vom Gehause 5i umgeben, das die 
SchweiBnaht 15i oberhalb der Aussparung 16i in der Um- 
mantelung lOi aufweist. 60 
[0048] Beim Stator 2h und dem Rotor 21 konnen, wie bei 
den Ausfuhrungsformen nach den Fig. 7 bis 12, das Ge- 
hause 5h, 5i und/oder die Ununantelung lOh, lOi aus zwei 
oder mehr Teilen bestehen. Femer ist es mogUch, die Um- 
mantelung lOh und lOi entsprechend profiliert auszubilden, GS 
um Durchgange flir Kuhlmedium zu schaffen. 
[0049] Bei den beschriebenen Ausfuhrungsbeispielen ist 
das Gehause jeweils durch ein Blech gebildet, das um die 



Ummantelung gebogen wird und dessen Enden miteinander 
verschweiBt wcrden. Das Gehause kann aber auch aus einer 
Hiilse gebildet sein, so daB eine VerschweiBung nicht not- 
wendig ist. Die Hiilse kann von einem Rohr in der erfoider- 
lichcn Lange abgctrennl wcrden. Wrd die Ummantelung 
gegossen, kann die Hiilse in die GuBform eingelegt werden, 
so daB die Ummantelung zwischen dem Statorpaket und der 
Hiilse gegossen wird. 

[0050] £s ist femer moglich, die Hiilse auf die Ummante- 
lung aufzuschrumpfen. Die Ummantelung kann hieibei ge- 
gossen oder durch ein gebogenes Blech gebildet sein. 
[0051] Die Ibilschalen 10b', 10c', lOd' der Ummantelung 
10b, 10c, lOd konnen aus entsprechend gew51bten Blechen 
hergestellt sein. 

[0052] Die Tbilschalen 10b', 10c', lOd' konnen umfangs- 
seitig mit den Vertiefungen 11 bis 14 versehen sein, wie sie 
beispielsweise bd der Ausfiihrungsfonn gemafi den Fig. 1, 
2 und 5 vorgesehen sind. 

[0053] Beider Herstellung der als Vollring ausgebildeten 
Ummantelung, wie sie beispielsweise in den Fig. 1 bis 5 
daigestellt ist, miissen nicht Durchgange oder \^rtiefungen 
fiir die Befestigungsteile 8 vorgesehen weiden. So kann der 
Kunde nachtr^lich beispielsweise Sacklocher zur stimseiti- 
gen Verschraubung der Lagerschilde 6, 7 einbringen. Die 
Lagerschilde 6, 7 konnen auch auf andere Weise stimseitig 
befestigt werden, beispielsweise durch Kleben, I^^en, 
Klipsen und deigleichen. 

[0054] Bei den Ausfuhrungsformen nach den F^ 10 bis 
12 kann die Ummantelung lOe, lOf, lOg beispielsweise 
durch Verbundw^rkstoffe gebildet sein. 

Patentanspriiche 

1. Motorteil, insbesondere Stator und/oder Rotor fiir 
elektrischc Antriebe und Generatoren, insbesondere 
zum Einsatz in der Lebensmittelindustrie, mit einem 
Stator- und/oder RotorteiL, vorzugsweise einem Stator- 
und/oder Rotorpaket, das von einem Gehause umgeben 
ist, dadurcli gekennzeiclmet, daB das Gehause (5, 5a 
bis 5i) aus einem korrosionsbestandigoi, gegen Reini- 
gungsmittel resistenten Material besteht und eine glatte 
AuBenflache aufweist 

2. MotorteQ nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB das GehSuse (5, 5a bis 5i) aus Edelstahl, vor- 
zugsweise V2A-Stahl, besteht 

3. Motorteil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Gehause (5a bis 5i) aus einem Blech 
gebogen ist, dessen Enden durch eine SchweiBnaht (15, 
15b bis 15d; 15f; 15g; 15h; 15i) miteinander verbunden 
sind. 

4. Motorteil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Gehause (5) durch ein vorzugsweise 
kalibriertes Edelstahlrohr gebildet ist 

5. Motorteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Gehause (5, 5a bis 5i) aus warmebestandi- 
gem, gegen Reinigungsmittel resistentem Kunststoff 
besteht 

6. Motorteil nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Gehause (5, 5a bis 5i) 
das Stator- und/oder Rotorteil (9; 9b bis 91) an wenig- 
stens einem Ende iiberragt. 

7. Motorteil, insbesondere nach einem der Anspriiche 
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen dem 
Gehause (5; 5a bis 5i) und dem Stator* und /oder Rotor- 
teil (9; 9b bis 91) wenigslens ein Zwischenelement (10; 
10a bis lOi) angeordnet ist. 

8. Motorteil nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Zwischenelement (10; lOa bis lOi) aus 
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GuBmaterial besteht. 

9. Motorteil nach Anspruch 8, daduich gckcnnzeich- 
net, daB das GuBmaterial Aluminium, vorzugswdse 
Reinaluminium, ist. 

10. Motorteil nach cinem der Anspriiche 7 bis 9, da- 5 
durch gekemizdchnet, daB das Zwischenelement (10; 
10a bis lOi) mindest^s eine, vorzugsweise mehrere in 
Umfangsricbtung mil Abstand hintcreinander liegende 
Ausnehmungen (11 bis 14; lib bis 14b; llh, 12h, 14h; 
21 bis 24; 33, 34; 37) fur Befestigungsteile (8) auf- 10 
weist. 

11. Motorteil nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sich die Ausnehmung (11 bis 14; lib bis 
14b; Uh, 12h. 14h; 21 bis 24; 33. 34; 37) in Achsrich- 
tung, vorzugsweise iiber die gesamte Lange des Zwi- IS 
schenelementes (10; 10a bis lOi) erstreckt 

12. Motorteil nach Anspruch 10 oder 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Ausnehmung (11 bis 14; lib, 
12h, 14h; 21 bis 24; 33, 34; 37) zum Gehause (5; 5e bis 
5i) bin offen ist. 20 

13. Motorteil nach dnem der Anspriiche 7 bis 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Zwischenelement (10; 
lOa bis lOi) an seiner AuBenseite eine Vertiefung (16; 
16b bis 16d; 16f bis 161) aufweist, die unterhalb der 
SchweiBnaht (15; 15b bis 15d; 15f bis 15i) licgt. 25 

14. Motorteil nach einem der Anspruche 7 bis 13, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Zwischenelement (10; 
10a; lOh; lOi) als VoUring ausgebildet ist, der am Sta- 
tor- und/oder Rotorteil (9; 9a; 9h; 91) anliegL 

15. Motorteil nach dnem der Anspruche 7 bis 13, da- 30 
durch gekennzeichnet, daB das Zwischenelement (10b 
bis lOd) aus wenigstens zwei Ibilschalen (lOb* bis 
lOd*) besteht 

16. Motorteil nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ibilschalen (lOb' bis lOd*) durch Um- 35 
gieBen des Stator- und/oder Rotorteiles (9b bis 9d) her- 
gestellt sind. 

17. Motorteil nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Teilschalen (10b* bis lOd') durch ge- 
bogene Bleche gebildet sind. 40 

18. Motorteil nach dnem der Anspruche 15 bis 17, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Teilschalen (lOb', 10c') 
zur Bildung eines VoUringes mit ihien Enden aneinan- 
der liegen. 

19. Motorteil nach dnem der Anspruche 15 bis 17, da- 45 
durdi gekennzdchnet, daB die Teilschaloi (lOd*) mit 
Abstand voneinando- liegen. 

20. Motorteil nach Anspruch 19, dadurch gekrain- 
zeichnet, daB zwischen benachbarten Teilschalen 
(lOd*) Durcbgangsraume (21 bis 24) gebildet sind. 50 

21. Motorteil nach Anspruch 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB durch die Durcbgangsraume (21 bis 24) 
die Befestigungsteile (8) ragen. 

22. Motorteil nach Anspruch 20 oder 21, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Durcbgangsraume (21 bis 24) ra- 55 
dial nach innen durch das Motortdl (9d) und radial 
nach auBen duich das Gehause (5d) begrenzt sind. 

23. Motorteil nach dnem der Anspruche 7 bis 22, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Zwischenelement (lOd 
bis lOf) mindestens teilweise profiliert ausgebildet ist. 60 

24. Motorteil nach Anspruch 23, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Zwischenelement (lOe) in Umfangs- 
ricbtung maanderfbrmig profiliert ist. 

25. Motorteil nach Anspruch 24, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Zwischenelement (lOe) am Motorteil 65 
(9e) und am Gehause (5e) unter Bildung der Ausneh- 
mungen (33, 34) anliegt. 

26. Motorteil nach Anspruch 23, dadurch gekenn- 
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zeichnet, daB das Zwischenelement (lOf; lOg) von sei- 
ner auBcren Mantelflache (35) abstchcnde Rippen (36; 
36g, 38) aufwdst. 

27. Motorteil nach Anspruch 26, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Rippen (36) axial verlaufen, vorzugs- 
wdse Ober die ganze Lange des Zwischenelementes 
(lOf). 

28. Motorteil nach Anspruch 26 oder 27, daduich ge- 
kennzeichnet, daB die Rippen (36) iiber den Umfang 
des Zwischenelementes (lOf) vratdlt angeordnet sind. 

29. Motorteil nach Anspruch 26 bis 28, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Rippen (36) parallel zueinander 
liegen. 

30. Motorteil nach einem der Anspruche 26 bis 29, da- 
durch gekennzeichnet, daB benachbarte Rippen (36) 
die Ausnehmungen (37) in Umfangsricbtung des Zwi- 
schenelementes (lOf) begrenzen. 

31. Motorteil nach Anspruch 26, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Rippen (36g, 38) einander kreuzend 
angeordnet sind. 

32. Motorteil nach einem der Anspriiche 26 bis 31, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Gehause (5f; 5g) an den 
Stimseiten der Rippen (36; 36g, 38) anliegt 
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